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Mold-£X-Press

Beschleunigen Sie Ihre Konstruktion
mit der MISUMI Mold EX-Press Emm==

Hohe Effizienz durch schnelle Auswahl
von Komponenten, GAD Zeichnungen
und Stiicklistenerstellung MiSu :

STANDARD COMPONENTS FOR PRESS

== BJSchnelle Auswahl von Komponenten

el

Finden Sie die benétigten Komponenten durch eine schnelle 3D
Voransicht - unterschiedliche Suchoptionen sind méglich

Suchen Sie anhand von Katalogbildern, Werkzeugzeichnung, Stichwértern, Produktkategorie in einer Baumstruktur etc. 3D Vorschau
aller Teile, inklusive Alterations, ermdglicht eine schnelle und akkurate Auswahl, ohne dass Sie auf andere Quellen, online oder offline,
zugreifen mussen. Viele Funktionen der Mold EX-Press helfen den Konstruktionsprozess zu standardisieren.

B3 Schnelle Erstellung von 3D Zeichnungen

Exportieren Sie CAD Modelle in 3 Schritten, inklusive ganzer Produktionsdaten

Sie bleiben komplett auf einer Plattform. Wahlen Sie die Teile aus den CAD MenUs und konfigurieren Sie direkt in der CAD Software
Pro/Engineer oder Solidworks fiir 3D und AutoCAD fiir 2D, ohne dass Sie Daten importieren oder exportieren missen. Vorschlage
zum einfachen Layout der Komponenten beschleunigen die Konstruktion. Exportieren Sie die Daten in IGES, STEP, SAT oder
PARASOLID, kompatibel zu anderer 3D CAD Software. 2D Zeichnungen in DWG und DXF sind auch verfligbar.

B3 Schnelle Bestellung

Erstellen Sie automatisch eine Stlickliste und vermeiden Sie so Fehler

Die Stickliste wird automatisch durch die Auswahl der Teile erstellt. Die Komponenten sind immer wieder verwendbar und editierbar.
Keine Gefahr, dass falsch bestellt wird, keine Gefahr von Zahlendrehern - immer ein einfacher und effizienter Prozess.

Auf Wunsch lassen wir lhnen eine Version der Mold EX-Press zukommen.

{VEBRSRDERINGIOYSTEM

1] Angebote und Auftragsbestatigung automatisch innerhalb von 24h
':‘1'&,\;‘?@;!!;*\:!f' « einfacher Import von Stiicklisten
; * Soforthilfe bei fehlerhafter Produktbezeichnung
* Wiederholungsauftrage
* Auftragsstatus verfolgen




Mold-£EX-Press

Speed up your die design with
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Quickly select parts, draw CAD,
compile parts list -

achieve higher ef
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STANDARD COMPONENTS FOR PRESS ol

Quick part selection
Various options for searching parts with 3D model preview,
allowing quick selection of required parts.

Search by category image, mold assembly diagram, keywords, part name directory in tree structure, etc. Real-time 3D preview of all
parts, including alterations, enables prompt and accurate verification, without accessing to internal or external networks or CAD
software. Many features in Mold EX-Press will realize standardization of internal design process.

Swift component drawings
Export CAD models in just 3 steps.

No need to switch among interfaces. Select parts directly from the CAD menus (AutoCAD). Export data in intermediary formats, such
as IGES, STEP or SAT compatible to other 3D CAD softwares. 2D drawings in DWG format are also available. Easy drawings
significantly reduce design time.

Instant orders

Automatically generated list of selected parts eliminates risk of errors when placing orders.

The compiled parts list is generated automatically simply by selecting the parts. Parts lists are reusable and re-editable.
Mold EX-Press eliminates troublesome calculations to generate complicated part numbers with many alterations.
No risk of ordering wrong part numbers, e.g. because of inverted numbers. Always a smooth design process.

Please contact us for the currrent Mold EX-Press version.
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https://www.misumi-ec.com/de

Offers and orders automatically within 24h
* simple way of importing parts lists

e quick help with faulty product names

e repeat orders

* follow up your order status



Gefederte Druckstiicke —stani — / Montageschlissel
Spring Plungers — steel Type— / Wrenches

Gefederte Druckstiicke
Spring plungers

—Stahl — Kdrper - Main body Stift - Pin Federn - Springs i
Typ - Type .
—Steel [vpe— - e [V] [H] 8 [V] [H] 8 m Service temp. range
Leichte Belastung verchromt
For light load PJL Scmii(z;lioé‘ée” - bright chrome-plated
Hohe Belast . R
Sl mse Forneaw load P JH o0y | GG | sttt | oz e
carburizin i
Sehr hohe Belastung P JX vernickelt ‘ bl?%%j;j ¢
For extremely heavy load ickel-plated
e re.mey can o ENS141(1:91 29~35HRC niokerpate SWP—B —30~80°C
Leichte Belastung NPJL 5
For light load schwarz eloxiert
Kunststoffnase| Hohe Belastung black oxice Polyacetal
Resin nose For heavy load NPJH (Fe30q) Polyacetal - -
Sehr hohe Belastung vernickelt
For extremely heavy load N PJX nickel-plated
S +8‘5 L—(D) 5 (®Gewindesicherung nicht bei M3 und M4.  (®Thread lock is not applied on M3 and M4.
z . (®Zur Sicherung der Druckstiicke werden ~ (®To fix the position of the ball plunger,
CewGesTg mikroverkapselte anaerobe Klebstoffe  microencapsulated anaerobic adhesive is B’;‘ﬁ‘sm"g I;gid
Thread lock B genutzt. Beim Losen der Teile geht die applied.Once the parts have been loos-
Haftung verloren. Beim erneuten Einbau ened, adhesion is lost, use an anaerobic
/ (M5 ~ M30) anaerobe Klebstoffe zur Sicherung nut- adhesive when reassembling.
zen. (®The adhesive is most effective if left on '
M,M, ! |‘ J,', (®Beste Haftung wird erzielt, wenn der  the part for 72 hours and more in 25°C.
= Ug A m'” ”'” ”'” f Klebstoff 72 Stunden bei mehr als 25°C Note if the parts are left for short period
trocknet. Werden die Werte unterschrit- of time and in low temperature, the ==
ten, ist die Haftung weniger effektiv. thread lock will be less effective.
L Leichte Belastung Hohe Belastung Sehr hohe Belastung Katalog-Nr. - Catalog No.
- For light load For heavy load For y heavy load
Leichte und hohe | Sehir hohe (PIL-NPJL) (PJH-NPJH) (PJX-NPJX)
d ¢ Bel Bel B 7 M
 Belastung elastung — N Bl N — N yp (Regelgewinde) S
Light and heavy | Extremely heavy - Load (N) | Belastung - Load (N) - Load (N) Type (Care reai)
loads loads min. max. min. max. min. max.
1.1 10 (15) 10 15 0.9 0.49 1.0 0.78 29 22 45 3 * % 1.5
1.1 15 (20) 15 20 0.9 0.29 1.0 0.78 29 1.8 4.5 * %k 3
1.6 15 (24) 15 24 13 1.0 2.0 2.9 8.8 5.2 13 4 * ok 2
1.6 24 24 24 13 0.59 2.0 2.0 8.8 5.2 13 k% 4
2.0 20 (27) 20 27 15 2.0 9.8 4.9 19.6 9.1 245 5 *k 3
2.0 27 (39) 27 39 15 2.0 9.8 29 19.6 8.8 248 k% 5
2.5 25 (30) 25 30 2 5.9 9.8 7.8 29.4 14.2 39.5 k% 3
2.5 30 (36) 30 36 2 2.0 9.8 49 294 141 39.4 6 k% 5
2.5 30 39 = 2 14 9.8 5.0 28.0 = = 10
31 2520 % 27 25 59 98 147 294 353 T2 PJL % 3
3.1 27 (30) 27 35 25 29 9.8 7.8 29.4 147 41.2 (Rlle Abmessungen) 8 %% 5
31 30 43 = 25 30 9.8 7.0 288 = = (Al sizes) 10
38 30 30 35 3 59 147 8.8 49.0 15.7 62.8 PJH k% 5
3.8 30 43 53 3 2.9 14.7 7.8 49.0 12.7 62.8 10 * %10
38|30 58 - 3 29 147 62 487 = = (Alle Abme 15
55 | 30(35) 30 33 4 59 147 62 487 372 8.1 (Al sizes) S F 5
55 35! 43 58 4 2.9 19.6 7.8 49.0 147 98.1 PJX 12 * %10
5.5 35 51 78 4 29 19.6 49 49.0 14.9 98.1 (% nur markierte) * %15
5.5 35 78 = 4 3.5 19.6 6.9 49.0 = = (% marks only) 20
8 35 60 60 5 59! 39.2 127 78.5 23.5 147.2 * %10
8 35 60 70 5 39 39.2 12.7 785 21.6 147.2 NPJL * %15
8 35 85 90 5 4.9 39.2 9.8 78.5 12.7 147.2 ( nur markierte) * %20
8 35 125 125 5 29 39.2 6.9 785 19.6 147.2 (% marks only) * 30
8 35 125 5 4.9 39.2 6.9 78.5 16 40
8 |35 155 5 19.6 490 294 785 NPJH 50
8 35 159 = 5 2.9 49.0 3.9 785 - - ( nur markierte) 60
8 35 185 5 34 49.0 55 78.5 (* marks only) 70
8 35 185 5 19.6 49.0 294 93.2 80
10 45 60 80 6 12.7 78.5 245 1471 127 245.3 * 15
10 |45 72 6 117 785 22.6 147.1 NPJX 20 20
10 45 96 _ 6 11.7 78.5 22.6 1471 _ _ (* nur markierte) 30
10 45 120 6 1.7 78.5 22.6 1471 (* marks only) 40
10 45 60 10 19.6 98.1 441 196.1 7
10 45 60 84 10 19.6 98.1 471 215.7 245 314.0 x 15
10 45 75 10 177 98.1 441 215.7 24 20
10 45 100 10 17.7 98.1 441 215.7 30
10 45 124 10 177 98.1 441 215.7 40
14 45 66 = 14 27.5 17.7 441 274.6 = = 15
14 45 78 14 275 17.7 53.0 274.6 30 20 Bestellbeispiel
14 45 100 14 275 17.7 45.1 274.6 30 Catalog No
14 45 123 14 27.5 117.7 47.1 274.6 40 .
(@) Werte in Klammer nur giiltig fiir sehr hohe Belastung. PJL12—5
Values in brackets for £ dimension are for extremely heavy load. NPJH3—1.5
Montageschliissel
Wrenches for spring plungers
PJG " [T ET Bestellbeispiel Beispiel
- . Exampl
@ o B Catalog No ample D cicts M50
Druckstiicke M3-M4 ruckstcke o~
810 piG2 Pi61 (Schraubendreher) s (Momlageschlll‘;lsssellc’l.é%)
: " ke o Sprlng plunger M3-M4 prlng plunger Mo~
P ot e Fathes saveven
12 PJG3
[0 EN 1.1191 S45C = St —— %
[ 35~43HRC
-+ schwarz eloxiert 20-24 PJGS
black oxide (Fes0a) 30 PJG6

+ B




Gefederte Druckstiicke — Edelstahl / Kurze Ausfiihrung —
Spl‘ing Plungers — Stainless steel Type / Short Type —

—Edelstahl— ™ Karper - Main body Nase - Nose Feder - Spring i
—Stainless steel type— m m [H] [W] Service temp. range
Leichte Belastung
For light load PJLW
Edelstahl Nase Hohe Belastung EN 1.4125 —20960°
Stainless steel nose For heavy load PJHW SuS440C S5HRC~ 30~260°C
Sehr hohe Belastung
For extremely heavy load PJXW Entspricht EN 1.4301 EN 1.4568
Leichte Belastung Equivalent to SUS304 SUS631
For light load PJLK
Kunststoffnase Hohe Belastung Polyacetal _ _a30.-80°
Resin nose For heavy load PJHK Polyacetal 30~80°C
Sehr hohe Belastung
For extremely heavy load PJXK
+0.5 0
S0 L—0s
2 ‘ B
== C——
LUUUUUUUUUUUUUUUUY
Leichte Belastung Hohe Belastung Sehr hohe Belastung
For light load For heavy load For extremely heavy load Katalog-Nr. - Catalog No.
d ) L B (PJLW-PJLK) (PJHW-PJHK)
Belastung - Load (N Belastung - Load (N Belastung - Load (N Ly
] [] (N) : 9 N - i M Typ (Regelgewinde) | S
min. max. min. max. min. max. Type (Coarse thread)
10 15 15 09 0.4 1.3 0.8 2.94 11 3.42 3 1.5
: 15 15 . 0.2 13 0.6 2.93 0.8 3.41 3
16 15 15 13 0.9 2.0 2.0 8.8 6.1 13.8 4 2
i 24 24 i 0.6 2.1 19 8.75 5.8 13.6 4
20 20 14 9.7 2.7 16.3 6.8 22.0 3
Bl 27 27 13 11 10.3 1.0 171 5.7 215 PJLW s 5
25 | B [ % |, 6.0 98 8.0 26.4 15.8 35.6 PJHW . 3
: 30 30 34 9.86 44 26.6 12.9 34.4 PJXW 5
34 25 25 25 6.0 9.9 14.7 27.0 219 36.3 8 3
: 27 27 ’ 4.0 9.83 6.7 26.6 14.7 345 5
ap L3O [ 30 | . 57 147 82 457 245 586 PJLK " 5
: 30 43 44 14.7 6.2 451 19.8 58.7 PJHK 10
30 30 5.8 147 18.2 49.0 349 63.6 PJXK 5
55 35 43 4 5.0 14.7 8.2 49.1 255 63.6 12 10
35 51 6.9 14.7 75 48.9 20.1 63.7 15 —
3% | 57 92 342 189 685 38.7 884 10 Bestellbeispiel
8.0 35 57 ® 8.6 344 14.4 68.6 339 88.1 16 15 Catalog No.
35 65 71 344 42 68.6 254 88.1 20 PJLW 12—5
(®) Ohne Gewindesicherung - Without thread lock PJHW 5—3
@® Min. st die / max. ist erreicht, wenn der Pin am weitesten gesunken ist. - Load min. is the initial load and max. is the load at the time when the pin is sunk furthest.
—Kurze Ausﬁihrung - @ Typ - Type Korper - Main body Stift - Pin Feder . P
m ; emperaturbereic!
—Short type — t-::gﬂ;l Be:fa‘:"g o [H} 8 o m 8 Sp[gng Service temp. range
Kurz verchromt
' PJLS 57~63HRC
htch -plat
Short Leicht ENIIOT | pg asimc| Fesos | N9 | einsatgenarter | CUOmEAE ) g g —3r~80°
Sehr kurz Light PJEW $450 S45C carburizing schwarz eloxiert
Extremely short black oxide
Gewindesicherung (®Zur Sicherung der Druckstiicke werden  (®)To fix the position of the ball plunger
Thread lock mikroverkapselte anaerobe Klebstoffe  microencapsulated anaerobic adhe-
genutzt. Beim Losen der Teile geht die sive is applied. Once the parts have
Haftung verloren. Beim erneuten Ein- been loosened, adhesion is lost, use
bau anaerobe Klebstoffe zur Sicherung an anaerobic adhesive when reas-
nutzen. sembling.
= ° (®Beste Haftung wird erzielt, wenn der  (®)The adhesive is most effective if left
Klebstoff 72 Stunden bei mehr als on the part for 48 hours and more
25°C trocknet. Werden die Werte in 25°C. Note if the parts are left
s+0.5 L 0 unterschritten, ist die Haftung weni- for short period of time and in low
0 —05 ger effektiv. temperature, the thread-lock will be
PJLS-PJFW Merkmale Aufgrund des spziellen Aufbaus haben diese Druckstiicke eine kiirzere Gesamtlénge L. less effective
PJLS-PJFW features ~ Since these plungers have a special structure, full length L is reduced.
T L PJLS \ PJFW Katalog-Nr. - Catalog No.
. Belastung - Load
Regelgewinde d S B
((Cugrsg threaﬂ)) PJLS PJFW N Typ - Type M—S
min. max. min. max.
5 22 5.9 14.7 10— 5
il 88 10 30 B g 29 196 B 010
5 2 19 59 4.7 57 47 PJLS 72—5
12X1.75 55 10 30 23 4 2.9 19.6 2.9 14.7 12—10
15 39 30 2.9 19.6 24 147 12—15 Bestellbeispiel
10 24 3.0 19.8 PJFW 16—10 Catamg No.
16X2.0 8 15 = 33 5 = 3.0 19.7 16—15
20 38 30 199 16—20 PJLS 12—10

D +496171924201 » PT +351 262540400 * CZ +420326375911 ® F +33160247301 © UK +441926484192
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Gefederte Druckstiicke — mit Sechskantpin / mit Flansch — Schraubenschlissel fiir Sechskant
Spring Plungers — Hex-Pin Type /with Flange — \Wrenches for Hex-Pins

Mit Sechskantpin
Hex-pin type

m Kirper stift Feder | Temperatur-  (DZur Fixierung der Kugel
Typ Main body Pin Spring | bereich werden mikoverkapselte
7B Servicetemp.  anaerobe Klebstoffe ge-
(V] [H] [S V] [H] S} (M] range nutzt. Beim Losen der
- Teile geht die Haftung
Lo gl PILR Loy o1 1 1101 | ST~ESHRC | O verloren,daher anzerobe
aiag |29~35HRC | Fea0q |“ e 1 ; SWP—B| —30°~80° Klebstoffe beim Zusam-
Hohe Belastung PJHR einsatzgehdrtet Fe304 menbau nutzen.
For heavy load| carburizing (®Beste Haftung wird er-
zielt, wenn der Klebstoff
o Gewindesicherung - Thread lock 2 B ;gfg“{:gga nbeell "“A;’erdﬂrsl
die Werte unteréchritien,
— i ist die Haftung weniger
/: / ] \ effektiv.
\ J = TN M
+05 0
R S 0 L—05

Merkmale PJLR und PJHR Weil der Pin sechseckig ist, kann zum Einbau ein herkémmlicher Schraubenschliissel genutzt werden.
Features of PJLR and PJHR Given the pin shape is hexagonal, the pins can be installed using a wrench. No special wrench is required.

MXP PJLR [ PJHR Katalog-Nr. - Catalog No.
(Regelgewinde) H R S L L B Bel -Load N
(Coarse thread) min. max. min. max. Typ - Type M—s
5 0 59 27 T3 790 = 5
10X1.5 4 L 70 30 33 E 2.9 47 78 290 10— 10
5 30 59 47 185 790 17— 5
12X1.75 5 2.9 70 B3 4 2.9 195 78 290 12— 10
15 51 2.9 1956 49 49.0 PILR 12— 15
10 50 59 392 127 785 16— 10
15 . 50 39 392 12.7 785 16— 15
20 85 19 392 98 785 16— 20
16X20 v gl 30 125 e 29 392 69 785 PJHR 16— 30
50 755 195 190 294 785 16— 50
80 185 196 290 294 932 16— 80
7 50 1956 98.1 441 796.1 20— 7
2430 i B0 15 45 50 i 196 98.1 71 215.7 24— 15
30X35 13 75 20 78 i 275 1177 530 2748 30— 20
M PJLR-PJHR Merkmale M PJLR-PJHR features

1. Da die Pins sechseckig sind, kdnnen sie durch einen Steckschliissel oder

Sechskantschliissel montiert werden.

2. Ist der Pin aufgrund eines Federbruchs eingesunken, kann er mit einem

Spezialschliissel (PJRW) herausgezogen werden.

Fiir M10-12-24 kann ein herkdmmlicher Schraubenschliissel genutzt werden.

wrench or spanner.

be used to remove the pin.

1.Because the pin shape is hexagonal, it can be installed using a socket
2.1f spring damage causes the pin to sink, a special wrench (PJRW) can

For M10-12-24, use a commercially-available wrench.

®To fix the position of the
ball plunger, microencap-
sulated anaerobic adhe-
sive is applied. Once the
parts have been loosened,
adhesion is lost, use an
anaerobic adhesive when
reassembling.

(®The adhesive is most ef-
fective if left on the part
for 72 hours or more in
25°C. Note if the parts
are left for short period of
time and in low tempera-
ture, the thread-lock will
be less effective.

Bestellbeispiel
Catalog No.

PJHR 10—10

mit Flansch (®Gewindesicherung nicht  (®Thread lock is not applied
with flange (GEHE) Kdrper - Main body St - Pin ey | bei M3 und Md. on M3 and M4,
g Typ - Type pring Service (®Zur Sicherung der Druck-  (®To fix the position of the
stiicke werden mikro- ball plunger, microencap-
- M H 8 o ] 8 @ _[lemp. range verkapselte anaerobe sulated anaerobic adhe-
Leichte Belastung | cp ) schwarz 5763HRC | 1 verchromt Klebstoffe genutzt. Beim  sive is applied. Once the
Forlight load EN 119150 acyincl eloxiert [EN 1.1101) o i | rightchrome-plated | o o f oo ae Losen der Teile geht die  parts have been loosened,
Hohe Belastung $45C black | S45C carburizin schwarz eloxiert Haftung verloren. Beim adhesion is lost, use an
For heavy load FPJH oxide 0 black oxide erneuten Einbau anaerobe anaerobic adhesive when
0 Klebstoffe zur Sicherung reassembling
T— o nutzen.. (®The adhesive is most ef-
0.1 ¢ Gewindesicherung - Thread lock (®Beste Haftung wird er-  fective if left on the part
—— (M5 ~ M16) zielt, wenn der Klebstoff  for 72 hours and more
72 Stunden bei mehr als in 25°C. Note if the parts
1 .5 | 25°C trocknet. Werden die are left for short period of
— o = Werte unterschritten, ist time and in low tempera-
=] 'J]WUWUUUUUUUWU.'\I: die Haftung weniger effek- ture, the thread-lockwill
tiv. be less effective.
\M
+0.5 0
S 0 L—05
Passender MXP FPJL [ FPJH Katalog-Nr. - Catalog No.
Schraubenschliissel (Regelgewinde) | d S D T L L B a Belastung - Load (N)
Applicable wrench (Coarse thread) min. max. min. max. Typ - Type M-S
3X0.5 1.5 10 0.49 1.0 0.78 2.9 3— 1.5
_ 3x05 | 1 3 5115 514599 | 05 o9 70 | 078 29 3= 3
4X0.7 2 15 1.0 2.0 2.9 838 4— 2
axo7 | '8 7 6| 18] 6 18 | 07 5 20 20 58 1— 4
5X0.8 3 20 2.0 9.8 4.9 19.6 5— 3
b1 508 | 20 5 AEI w2l R 98 29 | 196 5—5
6X1.0 25 3 g 9 25 2 5.9 9.8 7.8 294 6— 3
6X1.0 : 5 30 2.0 9.8 4.9 29.4 FPJL 6— 5
8X1.25 31 3 10 | 25 12 25 25 15 5.9 9.8 147 29.4 8— 3
PJG2A 8X1.25 : b : 27 ) . 2.9 9.8 7.8 29.4 8— 5§
10X1.5 38 5 12 15 30 3 59 147 8.8 49.0 10— 5
10X1.5 ) 10 43 2.9 147 7.8 49.0 10—10
12X1.75 5 30 59 47 | 186 | 490 FPJH 72— 5
PJG3 12X1.75 | 55 [10 14 20 43 ] 4 29 19.6 7.8 49.0 12—10
12X1.75 15 51 29 19.6 49 49.0 12—15
16X2.0 10 30 60 20 5.9 39.2 127 785 16— 10
16X2.0 15 : 60 : 39 39.2 127 785 16— 15 Bestellbeispiel
PJG4 16X2.0 80 [20 18 25 85 | 5 49 39.2 9.8 78.5 16— 20 Catalog No
16X2.0 30 125 29 39.2 6.9 785 16— 30 L= |
16X2.0 40 125 4.9 39.2 6.9 78.5 16— 40 FPJL10—5
(® M3 und M4 werden mit einem Schraubendreher eingebaut. - M3 and M4 are installed using a flat-head screwdriver.

Schraubenschliissel PJRW ] Kaou Bestellbeispiel
- H|L|L|R : Catalog No.
fiir Sechskant ~ GZD & ™oy, Ll

. &9 = v PJRW 16
Wrenches for hex-pins T8 7] ojpw
13 | 132 50 | 13 30
@ SNCMXV
L B phosphatiert
parkerized
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Gefederte Druckstiicke mit Kugel — Normal / Normal Edelstah —
Ball Plungers— Normal Type / Stainless steel normal type —

—Normal — Typ Kadrper - Main body Kugel - Ball Federn - Springs | Distanzhalter - Spacers | Temp i
—Normal tvpe— Type m m [S] m [H] m m Service temp. range
Leichte Belastung EN1.7220 - schwarz eloxiert
For light load| P soiazs | 22~35HRC | ™ pjack e
Metallkugel Hohe Belastung BSJ Entspricht EN 1.4301 _ _ EN 1.3505 55HRC~ EN 1.4301
& For heavy load Equivalent to SUS304 SuJ2 SUS304
Sehr hohe Belastung BPW EN1.7220 vernickelt
For extremely heavy load SCM435 nickel-plated o
SWP—B —30~80°C
Leichte Belastung NBPJ
For light load 29~35HRC
Kl | Hohe Belastung | ypo | EN 11191 schwarz eloviert | Polyacetal | _ Kupfer
10 For heavy load S45C black oxide | Polyacetal Brass
Sehr hohe Belastung
For extremely heavy load NBPW
Distanzscheibe  Gewindesicherung (M5~M16) (®Bei den GewindegroBen M2, M3 (®0n Standard Type, thread lock is
Spacer Thread lock Belastung - Load und M4 keine Gewindesicherung not applied on M2, M3 and M4.
d ) min (®Zur Fixierung der Kugel werden mi- - (®7To fix the position of the ball plunger,
) kroverkapselte anaerobe Klebstoffe microencapsulated anaerobic adhe-
l genutzt. Beim Ldsen der Teile geht sive is applied. Once the parts have
yay 17 ' die Haftung verloren, daher anaero- been loosened, adhesion is lost, use
N be Klebstoffe beim Zusammenbau an anaerobic adhesive when reas-
| nutzen. sembling.
= (®Beste Haftung wird erzielt, wenn (®The adhesive is most effective if left
der Klebstoff 72 Stunden bei mehr on the part for 72 hours and more
(® [ Gelb hinterlegte Produkte als 25°C trocknet. Werden die Wer- in 25°C. Note if the parts are left
sind nicht RoHS konform. S L-85 1 te unters;h;wtuen, ist die Haftung {or shortt peri(t)g oigimeda‘nd Lﬂ \oﬁv
weniger effektiv. emperature, the thread-lock wi
(® Catalog No. marked by [ are not conform to RoHS. b lose ffective.
Leichte Belastung Hohe Belastung Sehr hohe Belastung Katalog-Nr.
N'Ivfégllkl:';ﬁl K";ﬂs.m;klljlw For light load For heavy load For extremely heavy load Catalog No.
CoLE L 1} B (BPJ-NBPJ) (BSJ-NBSJ) (BPW-NBPW) W
- Load (N) - Load (N) - Load (N) Typ (Regelgewinde)
d S d S - = - Type
min. max. min. max. min. max. (Coarse thread)
1 0.2 = = 5 1 0.9 0.7 14 1.2 2 = = 2
5 [ 05 | = | — 71 |15 1 2 15 79 72 5| BPJ  (2~wmip) 3
25 24 9 [ 15 |2 2 79 39 98 25 125 | BSJ  (m2~mie) )
3 08 [ 32 | 08 2 2 |25 29 98 49 196 11.2 221 | BPW  (M3~M16) 5
3 3.2 13 2.5 3 4.9 14.7 9.8 29.4 17.7 334 6
3 1 3 T0 | 15 | 25 [4 69 1956 127 392 214 353 | NBPJ  (Ma~mie) 8
5 1.2 4.8 1.2 16 3 5 8.8 245 18.6 49 235 58.7 NBSJ (M4~M16) 10 Bestellbeispiel
7 1.8 71 138 20 [ 3 6 9.8 294 19.6 58.8 241 62.3 N 12 Catalog No.
95 | 25 | 95 | 25 | % |3 |8 157 19 294 98 356 116 NBPW a~m16) 16
(®) M2, M3, M4 beinhalten keine Nut an der Spitze. Sie kannen nur mittels montier iert werden. - M2, M3, M4 do not include a crimping groove on the tip. They can be installed in hexagon holes only. BPJ16

(9 Min. Belastung ist die Anfangsbelastung / max. Belastung ist erreicht, wenn der Pin am weitesten gesunken ist. - Load min. is the initial load and max. is the load at the time when the ball is sunk furthest.

—Normal Edelstahl— m Typ Karper - Main body Kugel - Ball Federn - Springs | Distanzhalter - Spacers i
—Stainless steel normal type — Type V] V] [H] W] m SSAITED (I (D
Leichte Belastung
For light load BSM
Metallkugel Hohe Belastung EN 1.4125 - a0 oR0e
Metalball For heavy load| BSZ susadoc | OOHRC 30~260°C
Sehr hohe Belastung BSX
For extremely heavy load Entspricht EN 1.4301 EN 1.4568 EN 1.4301
Leichte Belastung| \p o Equivalent to SUS304 SUS631J1 SUS304
Kunstsloft For light load
unststoff-
Hohe Belastung Polyacetal _ —an.80°
k"-“' For heavy load NBSZ Polyacetal 30~80°C
Sehr hohe Belastung
For extremely heavy load NBSX
Belastung - Load
Distanzscheibe f
d Spacer 2 min.
\ [
E I —
0
S L—05
Leichte Belastung Leichte Belastung Hohe Belastung Sehr hohe Belastung Katalog-Nr. - Catalog No.
lfweé?;llksgﬁl Ku:?:::':::lw For light load For light load For heavy load For extremely heavy load
Llels (BSM) (NBSM) (BSZ-NBSZ) (BSX-NBSX: - n
Belastung - Load (N) Belastung - Load (N) Belastung - Load (N) Belastung - Load (N) Tyne (Regelgewinde)
d S d S - - - . v (Coarse thread)
min. max. min. max. min. max. min. max.
1 0.2 = = 51 [09 0.7 14 = = 1.2 2 = = 2
15 0.5 = = 711 |15 1 2 = = 15 29 22 5 BSM  (M2~Mi6) 3
25 24 9152 19 4.9 2 4.9 31 9.8 25 12.5 BSZ (M2~M16) 4
3 0.8 3.2 08 |[12]2 |25 33 9.8 2.9 9.8 4.9 19.6 11.2 241 BSX (M3~M16) 5
3 3.2 13]25]3 5.1 15.3 4.9 14.7 9.8 29.4 17.7 334 6
4 1 40 | 10 [15[25[4 515 19.1 6.9 19.6 12.7 39.2 214 253 | NBSM (M4~M1e) [
5 12 [ 48 [ 12 [16[3 |5 89 241 8.8 245 18.6 49 235 60 NBSZ (M4~M16) 10
7 1.8 71 18 |20(3 |6 10.5 29.3 9.8 29.4 19.6 58.8 241 63.7 NBSX  (M4~M16) 12
9.5 2.5 gi5) 25 [25[3 |8 14.9 48.9 15.7 49 29.4 98 43.6 116.3 16 Bestellbeispiel
(®) M2, M3, M4 beinhalten keine Nut an der Spitze. Sie kannen nur mittels Sechskantschliissel montiert/demontiert werden. Catalog No.
M2, M3, M4 do not include a crimping groove on the tip. They can be mounted/dismounted in hexagon holes only.
(® Gewindesicherung wird nicht det. - Without thread lock BSZ10
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Gefederte Druckstiicke — mit Kugel und Flansch / Kugelnester —
Ball Plungers with Flange / Ball Buttons

Gefederte Druckstiicke mit Kugel mit Flansch
Ball plungers with flange

@ Typ Korper - Main body Kugel - Ball Feder - Spring p i
Type (V] [H] 8 V] [H] (V] Service temp. range
EN1.1191 schwarz eloxiert e 8(°
FBPJ Si50 29~3HRC |l onde | by atos e N 14568 30°~80
EN 1.4305 SUS440C - SUS631J1 o R
. FBPIS | susaos - B .
1.5—04
Belastung - Load
ad min. max.
oo
— |
S = O
Q
+0.1
S 0
EPCEETD FBPJ FBPJS Katalog-Nr. - Catalog No.
Schraubenschliissel | d s D L a Belastung - Load (N) | Belastung - Load (N) Tvp o IM ind
Applicable wrench " - Type (Regelgewinde)
min. max. min. max. (Coarse thread)
BPJG1 3 0.8 7 5 0.8 0.6 5.6 13 6.4 5
BPJG2 4 1.0 8 6 1.0 2.8 6.3 27 8.0 FBPJ 6
BPJG3 5 16 | 10 7 29 9.6 13 10.2 8
BPJG4 635 1.9 | 12 9 15 6.4 1.7 6.1 17.2 10
BPJGS 794| 24 | 14 1.5 9.0 15.0 2.1 18.8 FBPJS 12
953| 32 | 18 16 | 2.0 9.9 215 13.0 255 16
Kugelnester
Ball buttons
B BT m Katalog-Nr. - Catalog No.
D L
© L Typ - Type D
6 | 1888% 8] 2 6
8 | +0.007 10 3 8
0| +0.001 2| 4 BBT [ 10
12 | +0.009 14 5 12
16 +-0.001 18 8 16

[ 1S0-TC90
SK4
[0 53~58HRC

s

10~16

(%) Wenn in Kombination mit Kugel genutzt, muss ein Produkt mit derselben Nummer
verwendet werden. (BBT6 kann auch fir M5 genutzt werden)
(® When using in combination with a ball plunger, use a product with the same

No. (M=D). (BBT6 can also be used for M5.)

Bestellbeispiel
Catalog No.

FBPJ 5

Bestellbeispiel
Catalog No.

BBT6




Gefederte Druckstlicke — fiir schrage Oberflachen —
Spring Plungers — for slanted surfaces —

Gefederte Druckstiicke fiir schrage Oberflachen (0-15°) mit Sechskantkolbenstange
Spring plungers for slanted surfaces (0-15°) with hex-pin

PJ H RZ1 6 F ((fﬁr schrage Oberflédchen)

For slanted surfaces)

H ¢
/—N\
R stge L-0s
(D @EN1.1191 - S45C
) 50HRC~einsatzgehirtet
carburized
(@ [MEN 1.1191 - 845C Alle fehlenden MaBe entsprechend PJLR oder PJHZ

(3 Spezieller Bund - Special flange All missing dimensions correspond to PJLR or PJHZ

) Katalog-Nr. Il PJHRZ Merkmale M PJHRZ features
MxP S 1 L H(PIN) |Fmin. [N] {Fmax. [N]| B ) . .
X (ALY |t (1 s Catalog No. @ Die spezielle Struktur verbessert die (DThe special structure improves resistance

Mied5 | 20 35 85 7 168 | 804 5 PJHRZ16F-20 Bestﬂénldigkeitgegen Abnutzung und to wear and seizure, allowing use on
ermdglicht den Einsatz an schragen slanted surfaces.

M16x15 | 30 35 125 7 198 | 81,2 5 PJHRZ16F-30 Oberflachen. (Konventionelle Druckstiicke (Conventional spring plungers should
sollten nur bei 0° fiir 6l-freie Ausfiihrungen be used at 0° for oil-free types and 5°

M16x1.5 | 50 35 155 7 75 | 788 5 | PJHRZ16F-50 und bis 5° oder weniger fiir geschmierte or less for lubricated types.)
Ausﬁ]hrunggn eingesetzt werden.) (2 Can be used oil-free.

(2) Kann ohne 01 genutzt werden. (3 Angles of use: 0~15°

(3) Einsatzwinkel: 0~15°

Bestellbeispiel

Catalog No.
PIHRZIGF-20
. . s e °
Gefederte Druckstiicke fiir schrage Oberflachen (0-30°)
1 o
Spring plungers for slanted surfaces (0-30°)
PJHZ irschrige overtiichen)  GERD)
(For slanted surfaces) Lfg.s
58 ¢ X
G- i
e | _
N Gewindesihering
®/ ®  “Threadlock 5
(O @EN1.1191 - S45C
[ 50HRC~einsatzgehirtet
carburized
@ @EN1.1191 - S45C
(3 Spezieller Bund - Special flange
MXP Belastung - Load WN | Katalog-Nr. - Catalog No. B PUHZ Merkmale W PJHZ features
i'éiﬂ?!ﬂ%’.'é‘fﬁ)’ LS b B T ma | eowee | WS (@ Die spezielle Struktur verbessert die (DThe special structure improves resistance
T0X715 7 ) B3 73 390 T0—10 Bestandigkeit gegen Abnutzung und to wear and seizure, allowing use on
125175 10— e 78 190 12=10 ermdglicht den Einsatz an schragen slanted surfaces.
2475 1 2 5 T3 [ 5] 2 49 | 290 12=15 Oberflachen. (Konventionelle Druckstiicke (Conventional spring plungers should be
16X2.0 10 | 35 | 60 12.7 785 | PJHZ [ 16—10 soliten nur bei 0° fiir Gl-freie Ausfiihrungen used at 0° for oil-free types and 5° or less
16X2.0 g | 153 [ 0] . 127 785 16—15 und bis 5° oder weniger fiir geschmierte for lubricated types.)
16X2.0 20 | 35 | 85 9.8 785 16—20 Ausfiihrungen eingesetzt werden.) (2)Can be used oil-free.
16X2.0 30 | 35 | 125 6.9 785 16—30 () Kann ohne Ol genutzt werden. ®3Angles of use:  0~30°

(3 Einsatzwinkel: 0~30°

Bestellbeispiel
Catalog No.

PJHZ 12—15
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DAYTON Niederlassungen - DAYTON Entities

Dayton Progress GmbH
Adenauerallee 2

61440 Oberursel/Ts., Germany
info@daytonprogress.de

+49 6171 9242 01

Dayton Progress s.r.o.
Prazska 707

(Z-29471 Benatky nad Jizerou
Czech Republic
info@daytonprogress.cz
+420 326 375 911

Dayton Progress, Ltd.
Holly Farm House

Holly Farm Business Park
Honiley

Warwickshire

CV8 1INP, UK
info@daytonprogress.uk
+441 926 484 192

Dayton Progress Perfuradores Lda

Zona Industrial do Casal da Areia Lote 17
2460-392 Cos - Alcobaga, Portugal
orderspt@daytonprogress.pt

+351 262540400

Dayton Progress SAS

105 Avenue de I'Epinette
77100 Meaux Cedex, France
info@daytonprogress.fr
ofertas@daytonprogress.es
+33 160 247 301

+34 912 692 121

Dayton Progress Corporation of Japan
2-7-35 Hashimotodai, Midori-Ku
Sagamihara-Shi, Kanagawa-Ken
252-0132 Japan

Dayton Progress Canada, Ltd.
861 Rowntree Dairy Road
Woodbridge, Ontario L4L 5W3 USA

Dayton Progress Corporation
500 Progress Road

P.0. Box 39

Dayton, OH 45449-0039 USA

Dayton Progress Detroit
34488 Doreka Dr.
Fraser, Ml 48026 USA

Dayton Progress Portland
1314 Meridian St.
Portland, IN 47371 USA

Dayton Progress Mexico, S. de R.L. de C.V.

Access || Number 5, Warehouse 9
Benito Juarez Industrial Park
Querétaro, Qro. Mexico 76130

Dieser Katalog ist ein Auszug aus der MISUMI Produktpalette fiir Stanzwerkzeuge.

Andere Kataloge erhalten Sie auf Anfrage.

This catalog is an extract of the MISUMI product range for press die.
For other catalogs, please contact our customer service or visit www.daytonprogress.de

Bei Bezug iiber MISUMI Europa:

Es gelten die allgemeinen Geschéftsbedingungen der Firma Misumi Europa GmbH. Abrufbar unter http://www.misumi-europe.com/de/

Bei Bezug iiber Dayton Progress:

Es gelten die allgemeinen Geschaftsbedingungen der Firma Dayton Progress GmbH. Abrufbar unter http://www.daytonprogress.de

Acquisition via MISUMI Europa:

Terms and conditions of Misumi Europa GmbH are applied. Available at http://www.misumi-europe.com/

Acquisition via Dayton Progress:

Terms and conditions of Dayton Progress GmbH are applied. Available at http://www.daytonprogress.de
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