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Kesme hizinin temiz kesimden daha énemli oldugu kesimlerde
kullanilir. 2 ve 3 agiz bigaklara gére daha hizli kesme hizi sunar.

A B ] D L
mm mm mm mm mm

4 10 8 32 48

2 agizl yapilariyla ortalama hizlarda temiz bir kesim sunarlar. Is dinyasinda
yaygin olarak ebatlama islerinde kullanilirlar.

Kod No.
103809
103811
103821
103226
103231
103236
103251
103257
103275
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Bu bigaklarin dzel olarak tasarlanmis karbir merkez ucu, dalma kesme hizini
o artinr. Ayni zamanda, uglarindaki karbur dalma kesme gerginligini azaltarak

kesme kenarinin émriind uzatir. Zivana agma ve diger daldirma islemleri
icin idealdir.

Kod No.
F7(4 105806
105209
105213
105216
105231
105236

CENTER CARBIDE TiP

RULMANLI FREZELER

Karbur, bir yada daha fazla sert malzeme fazlari (6rnegin, tungsten karbir) ve bir baglayici
malzeme (6rnegin, kobalt) birlesimlerinden olugsan toz metalurjisi kompozitidir. Yisek isi
stabilitesi ve aginma dayanimina sahip son derece sert bir malzemedir. Ozellikle asinma
direncinin arandidi bilesenlerde ve takimlarda kullanilir. Karbdr, bilesenler ve takimlarin
kalitesini gelistirir, onlara daha uzun bir hizmet 6mru verir.

KarbUr bigaklar yodun veya dogal ahsaplarda ytksek hacimli, yiksek hizli kesim ve

asindirici ahsap kompozitleri gibi stres yUki kosullarinda kullanildiginda en yiksek

dayanikliligi saglarlar. Kati karbir, 1siyr daha diizenli bir sekilde dagitir ve bigak émrint

uzatir. Standart bir kesiciden daha iyi dalma kesme 6zellikleri sunarlar ve daha gok bilenebilirler.
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107403
107813
107823
107977
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2 agizl yapilariyla ortalama hizlarda temiz bir kesim sunarlar.

Is diinyasinda yaygin olarak ebatlama islerinde kullanilirlar.

A B C D L
Kod No. mm mm mm mm mm

110226 8.75 25 12 40 65
110227 9 25 12 40 65

Hizli besleme oranlari ve ¢ift tarafli lamine malzemede optimum kenar kalitesi igin
tasarlanmistir. Ayrica, kesimin Ust ve alt kisimlarinda talas olugsmasini
veya puskirmesini 6nleyebilir.

A B C D L
Kod No. mm mm mm mm mm

MBX4006208 6 20 12 38 70
MBX4008268 8 26 12 38 80
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3 agizh karbur yapisi ile hem daha temiz hem daha hizl kesim olanagi sunarlar.
Dayanikli yapilarindan 6tird daha ¢ok bilenebilirler.

A B C D L
Kod No. mm mm mm mm mm
MBX2006208 6 20 12 38 70
MBX2008268 8 26 12 38 80
MBX2010328 10 32 12 38 80
MBX2012328 12 32 12 38 80

3 agizh ve kanalli yapilariyla daha sert malzemelerde daha iyi
talas bosaltma imkanlari sunarlar.

Kod No.

MBX3006208
MBX3008268
MBX3010328
MBX3012328
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Yuvarlak tabanli, dekoratif ve fonksiyonel yuvalar ve oluklar igin
iki kanalli kure uglu kesicisi

A B C D L R
Kod No. mm mm mm mm mm mm

160909-4 8 20 8 32 55 4

Drawings are 1:1 scale




Yuvarlak tabanl, dekoratif ve fonksiyonel yuvalar ve
oluklar icin iki kanalli kuire uglu kesicisi

Kod No.

(1204802

49

1203801

40

(1203802

42

(1203204

55

(51203812

10

9.5

41.5

(71203214

12

9.5

53.5

(7203222

16

12

52

(21203224

19

11

52.5

(£)203241

25.4

19

59

(1203261

38.1

22.22

65.4

(1203281

50.8

31.8

71.8

25.4

Drawings are 1:1 scale
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V-oluk ve oyma kesici, pah agma, pah kirma ve harg oluklari
Uretmek icin yuksek hizl yénlendiricilerde kullanilir.

Kod No.

A B
mm mm

|i| (1200297

68  40.25

7201280

40 25.4

(1200241

19.05 15.88

(1200822

12.7 12.7

(202231

20.78 24

(7202811

12.7 15.9

(7202251

60 25.4

(1202241

40 14.55

(1202291

12.7

11202281

12.7

11202261

12.7

7202271

12.7
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Drawings are 1:1 scale
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Drawings are 1:1 scale

3 kanalli uglar, hassas oluklar ve lazer hassasiyetle kesimler yapar.

60°'lik bevel kenarlarini galigtirarak nazik efektler yapabilirsiniz.

Bu bigaklar, ayrinti ve dekoratif vurgular ekler ve ézellikle isaret yapiminda populerdir.

Super gucli bir gelik saft ve premium karbur kesici kenarlar uzun émiirli performansi garanti eder.
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A B C D L
Kod No. mm mm mm mm mm

223211 15.1 13.1 12 40 70.5 60°

TESTERE

Drawings are 1:1 scale
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Dekoratif kanal agmada kullanilir.

-
Ayrica bir ydnlendirici kilavuzla kenar olusturma icin dnerilir.
b A B C D L R
Kod No. mm mm mm mm mm mm
(1225241 9.5 12 40 53.5 6.35
R
A

(71225251 12 40 599 9.5
(£)225261 12 40 63 127
Te (12252608 12 40 52.7 125
(:1160909-3 12 40 655 25

Dekoratif kanal agmada kullanihr.
Ayrica bir ydnlendirici kilavuzla kenar olusturma icin énerilir.
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A B C D L R
Kod No. mm mm mm mm mm mm

(1209611 9.53 7.94 6 32 40 3.175
(71209225 27.4 19.05 12 40 59 12.7

TESTERE

Drawings are 1:1 scale




Arden Anahtar Deligi uclari ile gergevelerinizi, plakalarinizi veya herhangi bir duvarin
mukemmel sekilde diiz ve duvara takili kalmasini saglayan delikler agabilirsiniz.

Bu uglar tahtaya bir giris deligi delmistir, daha sonra delik agmaya devam etmekte ve
ylizeyin altinda daha buyuk bir delik agarak sonlanmaktadir. Duvar askilarini vidalara ve
civilere guvenli bir sekilde monte etmenin miikemmel yolu.

A
Kod No. mm

FQ’ 501618 28
501218 28

2 Agizh kirlangig kurugu seklinde oluk agma isini tstlenir.

A B C D L
Kod No. mm mm mm mm mm

206850 15.9 15.9 8 32 509 14°

Drawings are 1:1 scale

Ebatlama yaparken radus vererek is surecini kisaltir.

A B C D L R
Kod No. mm mm mm mm mm mm
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170814-1 26,7 23.5 12 40 63.5 6

Drawings are 1:1 scale
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Ebatlama yaparken radus vererek is strecini kisaltir.

Kod No.
(1213236
(7213231
1213230
1213211

Drawings are 1:1 scale

Onceden kesilmig purtzleri ve oyuklari temizlemek veya purizleri kesmek igin
bu ucu kullanin. Ust kesme konfigurasyonu talas kaldirmayi iyilestirirken,
en ileri ydnlendirme duiz bir ylzey olusturur.
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] Kod No.
(1214245

(2214231
1214261
(1214214

I Drawings are 1:1 scale
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A B C
Kod No. mm mm mm mm

(1 A1824078 50.8 11 12 51
(71 A1824028 34.9 12 12 40 52

Drawings are 1:1 scale

Kod No.
(1 A1841038
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Drawings are 1:1 scale
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A B C D L R
Kod No. mm mm mm mm mm mm

(1 A1816038 50.8 9.5 12 40 495 111

C

Drawings are 1:1 scale




B C D L R
Kod No. mm mm mm mm mm mm

(1 A1825038 63.5 125 12 40 52.5 9.53
(1 A1825018 50.8 11 12 40 51 7.14

Drawings are 1:1 scale

L
mm mm mm mm mm

(1 A1860008 50.8 11.6 12 40 51.6
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Drawings are 1:1 scale

A B C D L
mm mm mm mm mm

() A1832008 50.8 12 12 40 52

Drawings are 1:1 scale
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A B

Kod No.
(1 A1805018
(77 A1805058

Drawings are 1:1 scale

A B C
mm mm mm mm mm

(1 A1807018 31.8 9.53 12 40 49.5
(1 A1807058 445 111 12 40 511
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Drawings are 1:1 scale
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mm mm mm mm mm
(1 A1808018 31.8 10.5 12 40 50.5
(7 A1808058 445 11 12 40 51
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B C D L
Kod No. mm mm mm mm mm

(1 A1822038 349 105 12 40 50.5
(1 A1822078 44.45 11 12 40 51
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Drawings are 1:1 scale

RULMANLI FREZELER

A B C
mm mm mm

(1 A1838058 349 9.53 12
(7 A1838098 445 9 12
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Drawings are 1:1 scale

Kod No.
160909-2

C

Drawings are 1:1 scale




A B C D L R
Kod No. mm mm mm mm mm mm

(1215811 25.4 127 8 32 44.7 6.35
(1215231 31.7 16 12 40 56 6.4

Kaseler, tepsiler, kutular, kesme tahtalari veya diger
6zel Urlnler veya el sanatlari GrGnleri yapmak icin idealdir.

mm mm mm mm mm mm
(1 A1833118 63.5 10.2 12 40 50.2 75.5
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Drawings are 1:1 scale
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mm mm mm mm
(1 A1861008 50.8 11.1 12 40
(7 A1861018 63.5 11.1 12 40

Drawings are 1:1 scale
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A B C D
Kod No. mm mm mm mm

(1 A0403298 28.57 12.7 12 40
(77 A0403338 39.25 17.46 12 40

A B C D L
mm mm mm mm mm

(1 A1801038 34.9 844 12 40 48.4
(7 A1801088 50.8 11 12 40 51
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Drawings are 1:1 scale

160909-6 60

I

Drawings are 1:1 scale




A B C D L
Kod No. mm mm mm mm mm

(120170823-1 10 12 40 50

C

M

Drawings are 1:1 scale

C
mm mm mm

(1 A1864058 254 14.28 12

c
||
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Drawings are 1:1 scale

Kod No. mm mm mm
(1210881 27 143 8 46.3 5
(21210260 27.05 12.7 12 52.7 4.76
(21210261 31.8 12.7 12 52.7 4.76
(1170814-2 23.8 16 8 48 4.7
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A B C D L R
Kod No. mm mm mm mm mm

(11712131 15 40 55 254
1171213-2 16 40 56 19.45

o

Drawings are 1:1 scale
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C R1 R2
Kod No. mm mm mm mm mm mm

(11712151 144 8 32 46.4 6.35 10.32

[N

Drawings are 1:1 scale




A B C D E L R
Kod No. mm mm mm mm mm mm mm

(1212221 19.1 1111 12 40 9.5 51 3.175

mm mm mm mm mm
(1 A0506318 38.1 159 12 55.9 14.3
(2 A0506014 19.1 10.5 12 50.5 6.35
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Drawings are 1:1 scale
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Drawings are 1:1 scale




B C D L R
Kod No. mm mm mm mm mm mm

(1211251 38.1 222 12 40 62.2 8.73
7211231 254 1588 12 40 559 5.56

Drawings are 1:1 scale

C
mm mm mm mm mm

(1 A0409278 31.75 12.5 12 40 52.5
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B C D L R1 R2
mm mm mm mm mm mm mm

(1 A0802558/A0820558 25.39 13.2 12 40 53.2 7.14 2.38
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A B C D L R
Kod No. mm mm mm mm mm mm

(1 A0802798 26,9 159 12 40 559 5.55

mm
(1 A0818180NB 40
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C D
mm mm mm mm mm

(1160909-1 145 12 40 545
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A B C D L
Kod No. mm mm mm mm mm

(1160909-5 60 17.17 12 40 57
1160909-5.1 30 15.7 12 40 56

c
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Drawings are 1:1 scale

C
mm mm mm mm mm

(1 A0915238 30 12.53 12 40 525
(7 A0915338 475 157 12 40 557
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Drawings are 1:1 scale

C
mm mm mm mm mm

(1 A0914198 349 157 12 40 557
(1 A0914238 44.4518.88 12 40 58.9
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A B C D L
Kod No. mm mm mm mm mm

(1702209 18 13 12 68 90

Bu delme uglari, dogru delme igin tasarlanmistir
ve iki kanat kesici ve iki mahmuz kesici
alt tarafin yirtiimasini énler.

(11330251 ) ) Merdiven basamaklarini, pencere
pervazlarini ve raflari tek bir
temiz kesim halinde kesmek igin.

L
Kod No. mm mm mm mm mm

(1154821 8 254 8 32 73
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Ahsap mobilya kapaklarinin ve gekmece dnlerinin Ust kismina
gizli kulp yeri agmaya yarar.

A B C D L R

Kod No. mm mm mm mm mm mm
(1502211 17.5 40 58
1502231 22.2 40 63
(21502221 22.2 40 63
(11502241 28.6 40 70

Drawings are 1:1 scale
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A B C D L
Kod No. mm mm mm mm mm

(1 A1008058 25.4 4443 12 40 84.4

Drawings are 1:1 scale

A C
Kod No mm mm mm mm  mm Etkili ve ¢ok guglu bir tutkal 90°
: S kdse eklemi Uretmek Uzere tasarlanmig
(1603811 38.1 12.7 8 32 44.7 45 iki oluklu gdénye kilitteme bigagi. Kesici,

(71603221 44.45 21 12 40 51 45° birlestirme uzunluklari igin, birlikte
uzunluklari birlestirmek icin de kullanilabilir.

= =

Drawings are 1:1 scale
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L
mm mm mm mm mm

6.35 12 40 46.4 3.175

Drawings are 1:1 scale




Asagi kayma acisi kesme oluklari, geleneksel diiz oluk uglarina gére daha yumusak bir
kesime neden olur. Odun liflerini 90° agiyla kesmek yerine, kesme agisi tasarimi daha
yumusak bir kesme agisi, dilimleme kesimi saglar. Yirtma sorunlarini ¢ok sert ahsaplarda
ybénlendirme ucundan veya gapraz tanecikten korumak icin bu ucu kullanin.

A
Kod No. mm

(1151606 6.35
(71151808/151813 8

(/1518589-1/151889A 19.05
(11512589 19.05
(9150251 12.7
(7151261 12.7

CNC FREZELER
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Diizeltme bigaklarina birgok agidan benzer. Sablon galismalarinda
calisilan malzemenin tzerinde elle yénlendirilerek kullanihr.

TESTERE

A B
Kod No. mm mm

(1152816 12 25
(7152237BR 19.05 50




301 (HW/Z2/RH)

D L R
Kod No. mm mm mm

(1301609 32 415

) ) 2

(71301806 ) : 32 415 2

(1301610 ) ) 32 415 3

(1301820 . . 32 415 4

(21301825 . . 32 415 5

(7301843 . . 32 447 8 L
(1301851 : ) 32 47.9 9.53

(1301861 ) 32 51 127 _
(301273 . 40 62 16 ]
11301293 . . 45 76.8 25.4

iki oluklu, karbr, tamamen kapali bilyali rulman kilavuzlari ile birliktedir.

Dekoratif kenarlar icin idealdir. Diz yuvarlak kenarlar Gretir.
Disuk derinlik ayari dekoratif bir boncuk Uretecektir.
Ayrica yaprak tablasi ek yeri, kaliplama vb. Igin kullanihr.

Drawings are 1:1 scale
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mm mm mm mm mm
(1307863/307811A 31.8 12.7 8 32 447
(1307831 31.8 6.35 8 32 45.4

TESTERE

iki oluklu, karbr, tamamen kapali bilyali yatak kilavuzu ile gosterilmistir.
Tersane derzlerinde, dil ve oluk derzlerinde, T-pervazlarda, gitcitta vb.

Drawings are 1:1 scale I
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A B C D L a
Kod No. mm mm mm mm mm

(1306811 254 95 8 32 415 45°
(71306851 445 185 8 32 50.5 45°
(©)306261 4762 20 12 40 60 45°
(11306271 57.1522.83 12 40 64.7 45°

iki oluklu, karbir, degistirilebilir bilyali rulmana sahiptir.
Egimli ve dekoratif kenarlar igin idealdir. Ayrica, mitre icin
45° kenar Uretmek igin kullanihr.

CNC FREZELER

A B C
mm mm mm mm mm

(1156841 21 953 8 32 415 25°

iki oluklu konik kesim kesici.
Hassas kesim, kenar isleme ve temiz kesim i¢in miikemmeldir.

PROFIL FREZELER

Drawings are 1:1 scale

Kod No. mm mm mm mm mm mm mm
(1222831 35 14.4 8 32 64.8 6.35 10.32

Drawings are 1:1 scale
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A B C D L R
Kod No. mm mm mm mm mm mm

(11305828 25,5 12.7 8 32 447 8
(7305841 349 1588 8 32 47.9 127
(21305261 47.6 222 12 62.2 19.05
(71305281 63.5 25.4 12 65.4 25.4

CNC FREZELER

-

Degistirilebilir yatakl iki oluk koy kesici.
Dekoratif kenarlar icin idealdir.

Ayrica dropleaf masa baglantilari, pervaz
ve daha fazlasi igin de kullanilr.
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mm mm mm mm mm
(1609211 41 6.4 12 40 95
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A B C D L R1 R2 R3
Kod No. mm mm mm mm mm mm mm mm

(1353221 49.7 442 12 40 84.2 6 8 8

B C D L R1 R2 R3 R4
Kod No. mm mm mm mm mm mm mm mm mm

(1351231 27 415 12 40 815 3.17 18 9 8

Drawings are 1:1 scale

D
mm mm mm mm mm

(1 A1103218 22.22 381 12 40 78.1
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Drawings are 1:1 scale
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A B C D L R
Kod No. mm mm mm mm mm mm

(1323811 22.2 254 8 32 57.4 3.18

-

CNC FREZELER

Drawings are 1:1 scale

Kod No. mm mm mm mm mm mm
(1312231 38.1 19.05 12 40 60 6.35
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A B C
mm mm mm mm mm mm

(1303231 38.1 17.46 12 40 57.5 6.35
1303811 286 127 8 32 44.7 3.97
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Drawings are 1:1 scale
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A B C

D L R1 R2
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Kod No. mm Gobekli profil freze bigaklari, Planya makinesine baglanarak

profil seklindeki ahsap ve mdf gibi malzemelere
(1801218 6 model vermenizi saglar

(7801225
(©)801235
(1801238

CNC FREZELER

RULMANLI FREZELER

Gobekli profil freze bigaklari, Planya makinesine baglanarak
profil seklindeki ahsap ve mdf gibi malzemelere

Kod No. mm mm mm model vermenizi saglar
(1861660 160 15.88 30/35
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B Gobekli profil freze bigaklari, Planya makinesine baglanarak

profil seklindeki ahsap ve mdf gibi malzemelere

Kod No. mm mm mm Lo
model vermenizi saglar

(1864660 160 15.88 30/35

TESTERE




201TCG

D S d
Kod No. mm mm mm

(120125080TCG 3.2

(120130096 TCG 3.2

(£1201350108TCG 3.5

(110125048ATB

(710125060ATB

(110130048ATB

(1110130072ATB

(10130096ATB

(710135072ATB

101.250.48.AT8
0250:3.272.2:30+2 7-48 HW
‘n.max 8300 rom
NAWEDOS800'

301/401

D S d
Kod No. mm mm mm

(13011202420 120 3.1/4.3 20

(140112012D20 120 2.8/3.6 20

CNC FREZELER

PROFIL FREZELER | RULMANLI FREZELER




-—
J
AJAND

(Lo K:J1] ISKENCE-SIKISTIRMA 180 KG

Sikistirma Bogaz Genigleme
Araligi Derinligi Araligi
Kod No. (mm) (mm) (mm)

EC-2015 175 88 190-430
EC-2030 325 88 190-582
EC-2045 495 88 190-750
EC-2060 635 88 190-880
EC-2090 940 88 190-1190

(o 1]1] ISKENCE-SIKISTIRMA 300 KG

Sikistirma Bogaz Genisleme
Araligi Derinligi Araligi
(mm) (mm) (mm)

150 95 210-420
300 95 210-580
450 95 210-730
600 95 210-880
900 95 210-1180

1. Enerji Tasarrufu Mekanizmasi
Orta gorev: 3 kolay kulplar tizerinde 120 kg sikistirma kuvveti olusturmak igin. Gelismis patent mekanizmasi 150 kg siirekli sikma kuvveti sunar.
Agir: Patent "Enerji Tasarrufu mekanizmasi" kolayca daha fazla basing ve daha uzun tutun. Maksimum 300 kgs sikma kuvveti.

2. Cikarilabilir Yumusak Pedler PVC yumusak pedler basinci emer ve ylizeyde herhangi bir iz birakmadan nesneyi sikica korur.
Esit dagitilmis sikma kuvveti icin diiz yuz pedleri.

3. Hizh Degisim Digmesi

Hizli degisen bir digme, kullanicilarin sadece bir itme iginde yayilan sikma

islevini degistirmek igin izin verir. 7
4. Giivenli Ve Kolay Yayin Tetik ]

Yeni "patlayici olmayan" mekanizma, yiksek sikistirma basincini serbest !
birakmanin giivenli ve kolay bir yolunu saglar.
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